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O FIRMIE

O FIRMIE % induprogress

InduProgress to doswiadczony dostawca nowoczesnych rozwigzan dla
przemystu, dziatajacy na rynku automatyki i mechaniki przemystowej od
2009 roku. Oferujemy wysokiej jakosci komponenty oraz kompleksowe
wsparcie techniczne i pomagamy naszym klientom w optymalizacji proce-
sow produkcyjnych.

W zakresie mechaniki przemystowej zapewniamy pomoc w doborze od-
powiednich produktéw z oferty renomowanych dostawcoéw, takich jak
Nidec, Chieftek i YYC. Dzieki temu mozemy zaoferowac¢ sprawdzone
i najbardziej efektywne rozwigzania, ktdére gwarantujg niezawodnosc
i precyzje nawet w najbardziej wymagajacych aplikacjach.

Dzieki dobrze zaopatrzonemu magazynowi w Warszawie zapewniamy
szybka realizacje zamowien i ciggtos¢ dostaw na terenie catej Polski. Sta-
wiamy na partnerska wspotprace i kompleksowe doradztwo, aby nasi klien-
ci otrzymywali rozwigzania dopasowane do ich potrzeb.




DOSTAWCY

CPC

Chieftek Precision Co. CPC

O firmie

Chieftek Precision Co., Ltd. (cpc) to globalny lider w produkcji prowadnic
liniowych, oferujacy innowacyjne rozwigzania, ktére zapewniaja niezawod-
NoscC i precyzje w szerokim zakresie zastosowan przemystowych. Firma zdo-
byta zaufanie klientéw dzieki swojemu zaawansowanemu podejsciu do ba-
dan i rozwoju oraz scistej kontroli jakosci na kazdym etapie produkgji.

W ofercie cpc znajduje sie szeroka gama prowadnic liniowych, dostosowa-
nych do specyficznych potrzeb rynku, a firma nieustannie inwestuje w roz-
woj technologii, co pozwala jej wyrdzniac sie na tle konkurencji.

Wprowadzenie nowoczesnych rozwigzan w dziedzinie prowadnic liniowych
oraz ich zgodnos¢ z przemystowymi standardami sprawia, ze produkty cpc
sg wybierane przez klientéw z branzy automatyki, precyzyjnej mechaniki
oraz produkcji maszyn na catym swiecie.

Na przestrzeni lat cpc zdobyto wiele nagréd za swoje innowacje, w tym pre-
stizowe wyrdznienia za jakos¢ i wydajnosc produktow. Firma dazy do tego,
aby stac sie kompletnym dostawca rozwigzan dla przemystu, oferujac kom-
ponenty o najwyzszej precyzji i trwatosci, co potwierdzajg zarowno opinie
klientoéw, jak i liczne certyfikaty jakosci.




PROWADNICE

LINIOWE CPC

ARC/HRC/ERC

Charakterystyka produktu

Seria prowadnic liniowych ARC/HRC/ERC zostata zaprojektowana !
z wykorzystaniem czterorzedowego systemu cyrkulacji elementow ; :
tocznych w ukfadzie O. Zastosowanie kata styku 45 stopni pomiedzy — e
szyng, a elementem tocznym zapewnia rownomierny rozktad obcigze- A o
nia we wszystkich czterech kierunkach. af ; | ‘h;}
Producent zwraca szczegdlng uwage na wydtuzenie ramienia (Lo), co . w;‘w'\ ‘-u‘/,h
sprawia, ze przy dziataniu sit zewnetrznych (F) dopuszczalny moment b }
skrecajacy (Mr) w uktadzie jest wiekszy, a to z kolei przektada sie na po- o
prawienie sztywnosci.
LELAD O
Dodatkowo, zastosowanie wiekszych iliczniejszych elementéw tocznych
w wozkach poprawia nosnos¢ o 10-30% w porownaniu do konkurencyj- - / g
nych produktéw o podobnych rozmiarach. Te innowacyjne rozwigza- 0" s v f,”
nia sa kluczowym zrédtem wysokiej nosnosci, momentu obrotowego L A
i sztywnosci naszych produktow. ;,__f'l-l ,}f I.
"
Rozmiar Lo Hc S '
UELAD X
15 12,4 9,35
20 16,4 12,5
25 19,5 14,5
30 24,0 17
35 30,4 19,5
45 382 o4 Jednostka: mm
F = Mr/Lo (Lx)
55 43)] 28,5

NIERDZEWNA PLYTKA
WZMACNIAJACA

B Usuwa zanieczyszczenia wieksze niz 0,3 mm;

B Zwieksza zdolnos¢ obcigzeniowa wzdtuz osi X;



PROWADNICE

LINIOWE CPC

WEWNETRZNA WKLADKA GORNA
B  Nie wptywa na rozmiar wozka;

Ciggty kontakt srodka smarnego z elementem
tocznym, szczegdlnie istotny dla niewielkich
przemieszczen;

POKRYWA KONCOWA

B  Dookdlny system otwordw
smarujacych;

USZCZELKA KONCOWA
Z MATERIALU O WYSOKIEJ
ODPORNOSCI NA SCIERANIE

B Standardowa
bezkontaktowa uszczelka
o niskim tarciu i wysokiej
odpornosci na pyt;

WEWNETRZNA WKLADKA DOLNA

|

+t ANCUCH

B  Opatentowana konstrukcja umozliwiajaca cichsza prace i wydtuzona zywotnos¢;
B Zwiekszona obciagzalnos¢;
B Doskonate wtasciwosci dynamiczne: Vmax 10 m/s, amax 450 m/s?;

SZYNY

B \Wystepuja z systemem mocowania od goéry lub z gwintowanymi otworami od spodu;

B Dostepna specjalna obrébka powierzchni; n



PROWADNICE

LINIOWE CPC

Dane techniczne

Prowadnice liniowe ARC/HRC/ERC, ARD/HRD/ERD,
WRC zapewniajg 5 réznych klas precyzji: N, H, P, SP
i UP. Istnieje mozliwos¢ wyboru odpowiedniej klasy
w zaleznosci od zastosowania maszyny.

Doktadnos¢
Rozmiar Stopnie dokfadnosci um uUP SP P
Tolerancja wysokosci wymiaru H H +5 +10 +15 + 30 +70
Odchytka Wysokosq dla ro“znych wozkow w tej AH 2 5 6 10 20
15~ 20 samej pozycji szyny
Tolerancja szerokosci wymiaru W W> +5 +7 +10 +20 + 40
Odchytka szerokosq dla rqznych wozkéw w tej AW, 2 5 7 15 20
samej pozycji szyny
Tolerancja wysokosci wymiaru H H +5 +10 +20 + 40 +80
Odchytka Wysokosq dla rq;nych WwWOzkow w tej AH 2 5 7 15 20
55 ~ 35 samej pozycji szyny
Tolerancja szerokosci wymiaru W W> +5 +7 +10 +20 + 40
Odchytka szerokosc;l dla rq;nych wWozkow w tej AW, 2 5 7 15 20
samej pozycji szyny
Tolerancja wysokosci wymiaru H H +5 +10 +20 + 40 +80
Odchytka Wysokosq dla ro“znych wozkow w tej AH 3 5 7 15 55
45~ 55 samej pozycji szyny
Tolerancja szerokosci wymiaru W, W> +5 +7 +10 +20 + 40
Odchytka szerokosgzl dla rq_znych wWoOzkow w tej AW, 2 5 7 15 20
samej pozycji szyny
Zastosowanie

Wysoka precyzja,

Klasa Ruch, przenoszenie Sprzet produkcyjny Sprzet pomiarowy

Sprzet produkcyjny
N
H ° °
p
SP
upP )
o 1. Maszyny do obrdébki 1. Tokarki/frezarki/szlifierki 1. Tro4wym|arowy przyrzad
1. System przenoénikéw drewna 5 Obrébka elektroerozvina | POMiarowy
Przyktady |2. Roboty przemystowe 2. Prasy wykrawajace (IéDM) Y 2. Lusterko detekcyjne /
3. Maszyny biurowe 3. Maszyny do formowania . wat gtowicy
3. Centra obrébcze CNC >
wtryskowego 3. Stot X-Y
#r » )
Dokfadnos¢ ruchu réwnolegtego
g M | N wozka wzgledem plaszczyzny
v : bazowej prowadnicy liniowej.
B H
i
o
E
[
4
=
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P




PROWADNICE

LINIOWE CPC

Informacje dotyczace kodu produktu dla rozmiaru standardowego

Ditugos¢ szyny
taczenie czotowe jest wymagane, gdy dtugos¢ przekra-
cza Lmax.

U M -R 2 (o

llos¢ wézkow

Szerokosé wézka:

U: szyna gwintowana od dotu

R: szes¢ otwordéw montazowych

B L3 2 0. moen

)

Liczba szyn na tej samej osi

Rozstaw otworéw poczatkowych (mm)*

Klasa doktadnosci: UP, SP, P, H, N

C: z fancuszkiem kulkowym (koszyk kulek)

Nieoznakowane: cztery lub dwa otwory montazowe

M: standardowy F: kotnierzowy

*Korncowy skok szyny nie powinien przekraczac 1/2 oryginalnego skoku, aby unikna¢ niedopasowania szyny

do stotu warsztatowego.

Kod dostosowywania (znaczenie znakdw przyrostka)

J: potaczenie czotowe

G: Srodek smarny wskazany przez klienta

I: z raportem z inspekcji

S: specjalne wymagania dotyczace prostoliniowosci szyn
B: specjalna obrébka wdzka

BL: z warstwa wspomagajaca rozcigganie i kurczenie
SN: zewnetrzna uszczelka NBR z metalowym zgarniaczem
BR: powtoka z czarnego chromu na szynie

BB: powtoka z czarnego chromu na woézku

BRB: powtoka z czarnego chromu na wozku i szynie

SB: elementy toczne ze stali nierdzewnej

NRB: obrébka powtoki niklowej na wozku i szynie

R: specjalny obrébka dla szyny

VD: niestandardowe naprezenie wstepne

OA: montaz smarowniczki w bloku przez producenta

Uwaga: W przypadku specjalnego procesu lub niestandardowych wymagan, prosimy o kontakt, aby uzyskac wiecej

informacji.

DE: krawedzie odniesienia wdzka i szyny po przeciwnych stronach
HN: zewnetrzna uszczelka HNBR z metalowym zgarniaczem
CR: bezbarwna powtoka chromowa na szynie

CB: bezbarwna powtoka chromowa na wdzku

CRB: bezbarwna powtoka chromowa na wdzku i szynie

NR: powtoka niklowa na szynie

SG: montaz smarowniczki w otworze bocznym

PC: plastikowe korki do otworéw montazowych na szynie
MPC: metalowo-plastikowe korki do otworéw montazowych
TR: otwor na Srube bez fazy

RR: powtoka Raydent na szynie

RB: powioka Raydent na wdzku

RRB: powfoka Raydent na szynie i wozku



PROWADNICE

LINIOWE CPC

Miniaturowe prowadnice liniowe

W Zatrzaskowa konstrukcja obudowy dla zwiekszonej wytrzymatosci mechanicznej

Gdy wdzek jest w ruchu i zmienia kierunek, elementy toczne

ze stali nierdzewnej wewnatrz biezni generuja site, ktoéra =
oddziatuje na pokrywe koncowa. Poniewaz zapotrzebowanie na

szybki ruch w branzy automatyki wzrosto, producent opracowat !
odwrdécone plastikowe haki, aby zabezpieczy¢ miniaturowe %
bloki, skutecznie rozktadajac przytozone naprezenia na wiekszy

obszar.

[Teze@ 9 ‘Hi
. . u‘ |
I Zupetnie nowa konstrukcja . h___'[':; “‘;:- =yl

Odpowiednia dla:

Szybkich mechanizmow napedzanych paskiem
Projektéow szybkich nosnikéw
Automatyzacji potgczen miedzy stacjami

I Wysokie obciazenie i wysoki moment obrotowy

Seria miniaturowych prowadnic liniowych MR zostata
zaprojektowana z wykorzystaniem dwoch rzedow kulek
recyrkulacyjnych. Konstrukcja wykorzystuje profil gotycki
z katem styku 45° aby osiggnac¢ réwng nosnos¢ we
wszystkich kierunkach. Przy ograniczonej przestrzeni za-
stosowano wieksze kulki ze stali nierdzewnej, aby zwiek-
szy€ nosnosc i odpornose na skrecanie.

, ; : ! Przy rownej szerokosci szyn, czarna linia wskazuje, ze
' prowadnice liniowe cpc zapewniajg wiekszy kontakt

\h#"——:‘/ z powierzchnig w poréwnaniu do konkurencyjnych

- { produktow (oznaczonych czerwona linia).

L .
e I ot

I Konstrukcja odporna na zanieczyszczenia s
||‘r — 3 - .

R — |
Standardowa konstrukcja jest wyposazona |;% 2 | ]
w uszczelnienie koncowe, ktdére skutecznie | Wi e
ogranicza zanieczyszczenie pytem i przedtuza o O SN
smarowanie, co zwieksza trwatos¢ oraz wydtu- e T |
za okres uzytkowania produktu. Specjalnie za- I_|- __(0) ] -—

projektowane uszczelki o niskim wspdtczynni- #H’ _ﬁ 1
= .'E'E ?F— R

ku tarcia nie wptywaja na ptynnos¢ pracy.



PROWADNICE

LINIOWE CPC

Tabela doktadnosci

Klasa doktadnosci P H N
Tolerancja wysokosci wymiaru H H +10 +20 + 40
Odchytka wysokosci dla réznych wozkéw w tej AH 7 15 25

samej pozycji szyny

Tolerancja szerokosci wymiaru W» W> +15 +25 + 40

Odchytka szerokosci dla réznych wozkow w tej

[ - - - AW, 10 20 30
samej pozycji szyny

Informacje dotyczace kodu produktu dla rozmiaru miniaturowego

L2:0.3mm EIEE L P _ La03mm
L |
Dtugosé szyny @' { " @ @

taczenie czotowe jest wymagane, gdy dtugosc £
przekracza Lmakx. ;

llo$é wozkéw na tej samej osi

Odlegtosé otworu poczatkowego (mm)

Klasa doktadnosci: P (precyzyjna), H (wysoka), N (normalna)

llo$é wézkéw na szynie

Materiat szyny Bez oznaczen : standard K : stal weglowa (dostepne rozmiary: 9,121i15)

Typ szyny: M: standardowa W: szeroka

Szyna specjalna U: mocowana od spodu Bez oznaczen: standardowa szyna




DOSTAWCY

YYC

Y Y C

Yuan Yi Chang Machinery aaasssssaa

O firmie

Firma Yuan Yi Chang Machinery (YYC) moze pochwali¢
sie 40-letnim doswiadczeniem, certyfikatem SO 9001
i wspotpracg z Instytutem Badawczym Technologii
Przemystowej. Odpowiadajgc naglobalnytrendinteligentnej
produkcji, YYC oferuje szeroka game czesci transmisyjnych
i urzadzen, takich jak: listwy zebate, listwy prowadzace,
zebniki czy rolki.

Klientami YYC s3 firmy dziatajgace w réznych branzach, m.in.
w obszarze maszyn CNC, centrow obrdbczych, urzadzen
do ciecia drewna, drukarek przemystowych, frezarek
bramowych, szlifierek, robotéw przemystowych, systemaow
automatycznego magazynowania i zatadunku oraz aplikacji
na siddmej osi w Przemysle 4.0.

YYC wyroznia sie wysoka jakoscig produktow. W 2015
roku firma zdobyta Krajowa Nagrode Marki Yu-Shan dla
Najlepszego Przedsiebiorstwa, a w 2016 roku jej Wysoce
Precyzyjny System Listwy Zebatej i Zebnika otrzymat
nagrode za Najlepszy Produkt (konkurs National Brand
Yu-Shan) oraz prestizowag Ztotg Pochodnig, przyznawana
produktom o wyjatkowej precyzji i jakosci.

Marka YYC, rozwijana pod hastem ,Ty napedzasz, Ty
kontrolujesz!”, oferuje produkty, ktdre zapewniaja klientom
petna kontrole nad wydajnoscia. YYC dostarcza rozwigzania
dla rynku sredniejiwyzszej klasy, eksportujac swoje produkty
do blisko 50 krajéw. Celem firmy jest ciggte zwiekszanie

satysfakcji swoich klientéw.

L:‘-l'l &@ ﬁ Aa

> 40 lat

doswiadczenia
w produkcji

Nr1
na rynku
precyzyjnych
listew zebatych
na Tajwanie

Wiodaca marka

listew zebatych
i zebnikéw
w Azji
Eksport do

> 50

krajow

20 milionéw €
obrotu w 2022

e m "I"I'.ll.l lnﬂ'



Listwy zebate

Standardy:
DIN5do10
Materiaty:

S45C/SCM440/SCM415/SUS/Nylon/Mosiadz/
Aluminium

Typy:

Proste, helikalne, okragte prety, niestandardowe

Wymiary:
Modut 0,5 - Modut 20

LISTWY ZEBATE

| ZEBNIKI YYC

Dtugosci:

500, 1000, 2000 oraz dtugosci na zamowienie

Obrébka cieplna:

Hartowanie indukcyjne wysokiej czestotliwosci,
hartowanie i odpuszczanie, naweglanie,
utwardzanie laserowe

Obrébka powierzchniowa:

Szlifowanie 4-stronne, pokrycie czarne, piasko-
wanie, fosforowanie, cynkowanie, niklowanie

Otwory

Kod DIN3962 Materiat Typ Obro!a — Twardosé
zebow
CHTGH DIN 5 S50C
Hartowane
CHTGH DIN 6 S50C Szlifowanie | HRC 50°-55°
MHTG DIN 6 SCM440 ) -
Spirala
CHTM DIN 8 S50C prawoskret- -
na 19°31'42" HRC 18°-22°
CHTMQ DIN 8 S50C Hartowane
Frezowane |.
i odpuszczane
Hartowane
CHTMH DIN 10 S50C HRC 50°-55°
CSTGH DIN 5 S50C Solif . Hartowane
zlifowanie o
CSTGH DIN 6 S50C HRC 50°-55
CST™M DIN 8 S50C -
Proste HRC 18°-22°
CSTMQ DIN 8 S50C Hartowane
Frezowane | .
i odpuszczane
Hartowane
CSTMH DIN 10 S50C HRC 50°-55°

montazowe

Otwory

15;2,25,3,4,5;,6,8

1,52, 2,5, 3, 4, 5, 6
8,10

15,2,25,3,4,5;,6;,8

15; 2; 3; 4, 5; 6, 8; 10

15;2;3,4,5;:6;8;10

15; 2; 3; 4, 5; 6, 8; 10

2.3, 4,5

15,2;25;3;4,5;6;8

15,2;,3,4,5;,6;8;,10

15,23, 4,5;,6;8;,10

15; 2, 3; 4, 5; 6, 8;10




LISTWY ZEBATE

| ZEBNIKI YYC

Instrukcja kodu listwy zebatej

1 2 K 4 5 6 7 8
. Obrébka 2 2 Klasa
Materiat Typ Ksztatt 26b6w Twardosé Modut Dtugosé doktadnosci
DIN
C S T G H 020 10 JIs
C = Stal
weglowa 05 =500 mm
=S50C _ _ H = Hartowane 10 =1000 mm R
Hihi[l‘gﬁ]e T = Tetragon '\é ;g;ﬁ?gv"vvjr?ee Q = Hartowane | M15~M10 | 15=1500 mm DJ||'\sl 15_;0
M = Stal i odpuszczane 20 =2000 mm
stopowa
= SCM440

UWAGA: Dtugosci, otwory, materiaty, obrébka powierzchni (piaskowane, fosforanowane, powlekane na czarno,

boki szlifowane) i inne wymagania mozna dostosowac.




Instrukcja kodu listwy zebatej z prowadnica

LISTWY ZEBATE

| ZEBNIKI YYC

1 2 3 4 5 6 7 8
. Obroébka .. | Podziatka L. Klasa
Materiat Typ Ksztatt 26b6w Twardosé Kotowa Dtugos¢ doktadnosci
M S/H V/T G H CcP L DIN
S = Proste V = Listwa CP =
C=550C N = Brak typu v . H = Hartowa- | FodZiatka | 10 =1030 DIN 6
- N . T=Listwa | G =Szlifowane kotowa 12 =1230 lub
M = SCM0440 | H = Helikal- ne _ DIN 8
typu 00 = Bez 1200
ne A
Tetragon zebow




LISTWY ZEBATE

| ZEBNIKI YYC

Instrukcja kodu zebnika i rolki

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
. Modut, .
Materiat Typ Seria Obro!o & Twardos¢ | Podziatka L'CZP 2 | Seria Rys | Klasa
zebow zebow
kotowa
C S (F) G H 020 030 1 1 DIN
C = Stal
weglowa
=S45C )
= S50C S = Proste G = Szlifowane | H = Hartowane
H = Helikal- | F = Kolnierz | = Skrawane | Wysokocze- | MIS*MIO |y 150 | gy | 92 | DIN
M = Stal ne precyzyjne stotliwosciowe | CP5-CP20 6-10
stopowa M = Frezowane naweglanie
= SCM415
= SCM440

Kod Materiat Typ Srednica watu
15
SuJ2 20
uv (100Cr6) Rolka typu V >
40
15
SuJ2 20
UR (100Cr6) Okragty watek >c
40
Instrukcja kodu rolek
1 2 3 4
Materiat Typ SIEE e Mimosroéd
watu
15
SuJ2 V=TypV 20 Y=1mm
(100Cr6) | R = Okragty 25 N=0mm
40




DOSTAWCY

NIDEC

Nidec Drive Technology Nrdle=a

O firmie

Firma Nidec Drive Technology Corporation od lat cieszy
sie uznaniem jako czotowy dostawca precyzyjnych
rozwigzan przektadniowych dla sektora automatyki
przemystowej. Od momentu wprowadzenia na rynek
w 1952 roku pierwszej na Swiecie mechanicznej
przektadni o zmiennej predkosci, Nidec DTC dynamicznie
rozwija swoja dziatalnos¢, stajac sie producentem
zaawansowanych systemdw przenoszenia napedu,
ktore znajdujg zastosowanie w wysoko dynamicznych
aplikacjach sterowania ruchem.

W 1994 roku firmma SHIMPO zostata przejeta przez
NIDEC Corporation i oficjalnie zmienita nazwe
na Nidec DTC. Przejecie to stworzyto dla firmy
wyjatkowa okazje do zaoferowania klientom
szerszej gamy technologii przenoszenia napedu.
Do dotychczasowej oferty przektadni planetarnych
i cykloidalnych dotaczyty nowe produkty, takie jak
przektadnie falowe, stoty indeksowe i przektadnie
slimakowe. W rezultacie Nidec DTC stata sie
kompleksowym dostawca rozwigzan napedowych,
oferujacym petng game produktdéw z jednego
zrodia.

Obecnie firma wysyta ponad 100 000 przektad-
ni miesiecznie z zaktadéw produkcyjnych w Kioto
i Szanghaju. Jej produkty znajduja zastosowanie w takich
branzach jak robotyka, obrabiarki, pakowanie zywnosci,
drukarstwo, przemyst celulozowo-papierniczy, transport
materiatéw, medycyna, przemyst pdtprzewodnikowy oraz
systemy zwigzane z lotnictwem.




PRZEKLADNIE

HARMONICZNE NIDEC

Przektadnie harmoniczne Flexwave

Przekfadnie typu Flexwave, to odpowiedz na potrzebe
wysokiego momentu obrotowego w lekkiej i kompakto-
wej konstrukgji, potaczonej z zerowym luzem i wysokimi
przetozeniami. W rezultacie producenci robotéw, obra-
biarek oraz innego sprzetu automatyzacyjnego moga
oczekiwac zwiekszonej wydajnosci i konkurencyjnosci
w swoich obszarach dziatania.

Nominalny moment 7 Nm - 178 Nm
obrotowy
Maksyma?l'ng predkos¢ 8500 RPM
wejsciowa
Przetozenie 50, 80,100, 120
Luz katowy O arcmin
Wielkos¢ obudowy 35, 42, 50, 63, 80

Mechanizm dziatania przektadni Flexwave:

Wieniec podatny i tozysko elastyczne przyjmujg ksztatt eliptyczny po wiozeniu krzywki.
Wieniec podatny oraz koto sztywne zazebiaja sie stabilnie na obu koricach dtuzszej osi elipsy.

Gdy koto sztywne jest unieruchomione, a krzywka (wejscie) obraca sie zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara, wieniec podatny (wyjscie) obraca sie w przeciwnym kierunku. Predkosc¢
obrotu jest okreslona przez réznice liczby zebdw miedzy tymi dwoma kotami.

Wieniec podatny

Krzywka eliptyczna

tozysko elastyczne



PRZEKLADNIE

PLANETARNE NIDEC

Przektadnie planetarne proste serii VR

Przeznaczone dla sredniej i wysokiej klasy aplikacji
sterowania ruchem, ktére maja wysokie wymagania
dotyczace precyzji.

Najszerszy zakres rozmiarow (040-285) oraz przetozen
(3-100) dostepnych na rynku.

Najlepszy w swojej klasie luz katowy <1 minuta katowa.

Szeroki zakres adapterow montazowych zapewnia
proste i precyzyjne potaczenie z dowolnym silnikiem.

Rozwigzanie bezobstugowe, nasmarowane na caty
okres eksploatacji.

Ustandaryzowane wymiary montazowe stosowane
w przemysle.

Seria VRL VRB VRS VRT PRE/PRF
Nominalny
moment 6 NmM-1500 Nm | 6 Nm -1500 Nm |18 Nm - 2400 Nm| 6 Nm - 3300 Nm |35 Nm - 700 Nm
obrotowy
Maksymalna
predkosc 8500 RPM 8500 RPM 8500 RPM 8500 RPM 6000 RPM
wejsciowa
Prretozenie I-od3do10 I-od3do10 I-od3do10 I-od 4 do10 I-od3do10
I1- od 15 do 100 II- od 15 do 100 Il1- od 15 do 100 II-od 16 do 100 | Il- od 12 do 100
Luz katowy <5arcmin < 3arcmin <larcmin <Tlarcmin < 8 arcmin
Sorawnose I- 95% I- 95%/ 97% |- 95%/ 97% I- 95% I- 95%
P l1- 90%/ 92% [1- 90%/ 92% l1- 90%/ 92% l1- 90% - 90%
Rozmiar obudo 050, 070, 090, 042, 060, 090, 060, 075,100, %‘g 10 4604 ’2%900' 040, 062, 082,
WY 120, 155, 205, 235 | 115, 140,180, 220 | 140,180, 210, 240 2’55 2,85 ! 120, 160




PRZEKLADNIE

PLANETARNE NIDEC

Przektadnie planetarne katowe serii EV

Kompaktowa konstrukcja katowa do zastosowan
tam, gdzie dostepna przestrzen jest ograniczona.

Przeznaczone dla sredniej i wysokiej klasy aplikacji
sterowania ruchem, ktére maja wysokie wymagania
dotyczace precyzji.

Najszerszy zakres rozmiaréw (060-255) i przetozen (3-
105) dostepnych na rynku.

Szeroka gama adapterow montazowych umozliwia
proste i precyzyjne mocowanie do dowolnego silnika.

Rozwigzanie bezobstugowe, nasmarowane na caty

okres eksploatacji.

elastyczny montaz na maszynie.

Dostepny drazony wat wyjsciowy umozliwiajacy

Seria EVB EVL EVS EVT NEV
Nominalny
moment 12NmM-1440 Nm |12 Nm - 1440 Nm | 12 Nm - 2195 Nm |16 Nm - 2195 Nm | 6 Nm -90 Nm
obrotowy
Maksymalna
predkosc 6000 RPM 6000 RPM 6000 RPM 6000 RPM 6000 RPM
wejsciowa
Prretozenie II-od 3do 10 [I-od 3do 10 II-od 3do 10 II-od 4 do10 I1-5,9,15, 27
I1l-0d 15do 100 | lll-od15do 100 | IlI-od15do 100 | IlI- od 15 do 100 I11- 45, 75,105
Luz katowy < 4-11arcmin < 6-11arcmin < 4-9 arcmin < 4-9 arcmin <30 arcmin
Sorawnosé - 93% II- 93% - 93% I1- 93% - 85%
P - 88% I11- 88% - 88% I11- 88% I11- 80%
047, 064, 090
. 060, 090, 115, 140, | 060, 090, 115,140, | 060, 075, 100, ' ' '
Rozmiar obudowy 180, 220 180, 220 140,180, 210, 240 1102,;202,5500, 078, 090, 115, 145




PRZEKLADNIE

NIDEC GIRARD

Przektadnie DynaBox Expert od Girard

Zoptymalizowany komputerowo wzor styku kot zebatych: mniejsze

IRARD naprezenia, dtuzsza zywotnosc.
@magn

Szerokizakresadapteréow montazowych oraz sprzegiet mieszkowych
Zapewnia proste i precyzyjne potacznie z dowolnym silnikiem.

Szeroki zakres rozmiaréw (025-200) oraz przetozen (3,125:1-90:1).

Trzy warianty luzu katowego: EXPERT (1arcmin), MEDIUM (5 arcmin),
BASIC (10 arcmin).

Bezobstugowe rozwigzanie — smar zawarty w przektadni wystarcza
na caty okres eksploatacji.

Przewymiarowane tozyska stozkowe: zapewniaja bardzo wysokie
dopuszczalne obcigzenia promieniowe.

State napiecie wstepne tozysk wejsciowych zapewnia wysoka
sztywnosgé.

Jednoczesciowa obudowa wykonana z stopu aluminium i magnezu
poddana obrébce cieplnej, zapewnia doskonata sztywnos¢ i niska
wage.

DynaBox DynaBox XL
Nominalny moment obrotowy 8-1128 Nm 716 - 7833 Nm
Maksymalna predkos¢ wejsciowa 6000 RPM
Przetozenie 3,125-90
BASIC <10 arcmin MEDIUM < 5 arcmin
Luz katowy MEDIUM = 5 arcmin EXPERT <1arcmin

EXPERT < 1arcmin

025, 035, 045, 055, 063, 075, 090,

10 125,160, 200

Rozmiar obudowy




PRZEKLADNIE

NIDEC GRAESSNER

Przektadnie Nidec Graessner

PowerGear

Konstrukcja przektadni stozkowych PowerGear powstata z mysla
0 szerokim zakresie zastosowan w réznych sektorach przemystu.
Zaprojektowana pod katem specyficznego stosunku momentu
obrotowego do predkosci, oferuje wiele korzysci i zalet.

DynaGear

Przektadnia DynaGear zostata opracowana z myslg o dynamicznych
uktadach z serwomechanizmami, wymagajacych wyjatkowej
doktadnosci i wydajnosci w kompaktowej obudowie. DynaGear
wykorzystuje zoptymalizowane przektadnie hipoidalne, aby
zapewni¢ wysokie, ptynne przenoszenie momentu obrotowego
przy luzach tak matych jak < 2 minuty katowe. tozyska stozkowe
po stronie wejsciowe] i wyjsciowej przektadni umozliwiaja
przenoszenie duzych obcigzen promieniowych | osiowych,
zapewniajac dtuga zywotnos¢. Stopien planetarny na wejsciu
stuzy do osiggniecia wyzszych przetozen. Wszechstronne opcje
mocowania wyjsciowego obejmuja wat petny, drazony, podwadjny
i kotnierz robota. Niezwykle kompaktowa konstrukcja zapewnia
zZnaczng oszczednos¢ miejsca.

KS TwinGear

Przektadnia walcowo-stozkowa KS TwinGear to wysoka wydaj-
nos¢ i precyzja. Ta dwustopniowa przektadnia dostepna jest
w réznych przetozeniach do 75:1. Kompaktowa budowa umozliwia
zastosowanie w wielu aplikacjach gdzie dostepna przestrzen jest
ograniczona. Wysoka sztywnos¢ i niski luz katowy zapewnia wyso-
kg doktadnos¢ przeniesienia napedu.



PRZEKLADNIE

NIDEC GRAESSNER

Przektadnie Nidec Graessner

EvoGear

EvoGear to nastepna generacja przektadni hipoidalnych. taczy
w sobie wydajnos¢ i kompaktowosé przektadni hipoidalnych
z wysokim momentem obrotowym i niskim luzem katowym,
charakterystycznym dla przektadni planetarnych VRS
i VRT. tozyska stozkowe po stronie wejsciowe] i wyjsciowe]
przektadni przenosza duze obcigzenia osiowe, zapewniajac dtuga
zywotnos¢. Wyjscie planetarne jest wykorzystywane do osiggniecia
bardzo wysokich przetozen. Przekfadnia jednostopniowa
posiada przetozenie 151, co czyni ja idealna do zastosowania
waplikacjachoograniczonejprzestrzeni.EvoGearjest niezawodnym
i bezobstugowym rozwigzaniem.

DynaGear ECO Series Hypoid

DynaGear Eco to zoptymalizowana pod katem kosztow
katowa przekfadnia hipoidalna, ktéra doskonale sprawdza sie
w dynamicznych aplikacjach serwo, wymagajacych niskiego
luzu skretnego oraz wysokiej sprawnosci przy kompaktowej
konstrukcji. DynaGear Eco wykorzystuje zoptymalizowany
mechanizm hipoidalny do przenoszenia wysokiego momentu
obrotowego oraz redukcji luzu skretnego do < 6 minut katowych.
Stozkowe tozyska wateczkowe po obu stronach przektadni, na
wejsciu i wyjsciu, absorbuja wysokie obcigzenia promieniowe
i osiowe, co zapewnia dtuga zywotnos¢ urzadzenia.

- DynaGear -
Seria PowerGear DynaGear y ECO EvoGear KS Twingear
Nominalny
moment 24 Nm-5200 Nm [ 22 Nm -1140 Nm | 25 Nm -140 Nm | 25 Nm - 850 Nm [105 Nm - 7500 Nm
obrotowy
Maksymalna
predkosé 4000 RPM 8000 RPM 6000 RPM 8000 RPM 11250 RPM
wejsciowa
3,4,5,6,8,10,12,
Przefozenie | 1152345 | oy w49 581015 | 1516,20,2528 | 70023040
T 35, 40, 50, 70,100 U
Luz katowy < 6-18 arcmin < 2-6 arcmin < 6-7 arcmin < 4-6 arcmin < 4-9 arcmin
Sprawnosc¢ 98% 98% 96% 96% 92%
. 054, 075, 090, 110,037, 055, 075, 090
Rozmiar ' ' L ' ' ' ' 010, 020, 030, 035,
obudowy 140, 170, 210, 240, | 115,130, 140, 160, 055, 075, 090 055, 075, 090, 115 040, 050, 060, 070

280, 360, 450

190




PRZEKLADNIE

STOLOWE NIDEC

Przektadnie serii STH i STR

Seria STH STR
Luz katowy <2 arcmin 0 arcmin
e . Nominal t
~ “ ominainy momen 43-85Nm 27-4006 Nm
obrotowy
. Maksymalr?e qbcnagzenle 5000 N mM6s N
promieniowe
Maksymalna predkosc | 545 ppum 6000 RPM
wejsciowa
L
] L . Zakres przetozen 12:1 do 40011 15:1 do 200011
. 040, 063, 080,
Rozmiar obudowy STH7 100, 125, 160, 250

Precyzyjne przektadnie do stotéw obrotowych STH oraz STR

Przektadnie serii STH i STR zostaty zaprojektowane z mysla o aplikacjach obrotowych. Obie serie
charakteryzuja sie unikalnymicechami konstrukcyjnymi, ktére zapewniajg niezawodnosc¢ i wydajnosé
W wymagajacych zastosowaniach.

Seria STH

Seria STH to przektadnie do srednio obcigzonych stotow indeksujacych, ktére wymagaja wysokiej
precyzji, elastycznosci montazu oraz duzego otworu przelotowego.

« Duzy otwor przelotowy (85 mm) pozwalajacy na przeprowadzenie przewodow,
rur czy srub kulowych.

+ Niski luz katowy wynoszacy <2 arcmin oraz doktadnos$¢ indeksowania +60
arcsec, Co zapewnia precyzyjne pozycjonowanie.

+ Maksymalne obcigzenie promieniowe do 5000 N, co czyni je idealnymi do
zastosowan w $redniej wielkosci stotach obrotowych.

« Szeroki zakres przetozen od 12:1 do 400:]

Seria STR

Seria STR to przektadnie o wysokiej precyzji, zapewniajgca najwyzsza doktadnosci pozycjonowania.

« Zerowy luz dzieki unikalnemu mechanizmowi napiecia wstepnego.
+ Szeroki zakres przetozen od 15:1 do 2000:1.

« Solidna konstrukcja z watem wyjsSciowym opartym na tozysku krzyzowym
zapewnia trwatosc przy obcigzeniach osiowych i promieniowych.

« Kompaktowa i lekka obudowa z aluminium minimalizuje zajmowana
przestrzen i utatwia montaz.



SYSTEMY

SMAROWANIA NIDEC

Systemy automatycznego smarowania Nidec

Nowoczesne systemy smarowania dla wymagajacych zastosowan

W nowoczesnym przemysle, gdzie niezawodnos¢ i wydajnos¢ maszyn odgrywaja kluczowa
role, systemy smarowania stanowia fundament ich bezawaryjnej pracy. Automatyczne systemy
smarowania zapewniajg precyzyjne i regularne dostarczanie srodka smarnego do wymagajacych
tego punktéw. Dzieki temu eliminujg potrzebe recznego smarowania, co nie tylko oszczedza czas,
ale takze gwarantuje stata jakosc i ilos¢ aplikowanego smaru, niezaleznie od warunkow pracy.

Systemy automatycznego smarowania Nidec przystosowane s3g do pracy z:
Prowadnicami liniowymi
Listwami i kotami zebatymi
tancuchami
Srubami kulowymi

tozyskami tocznymi i slizgowymi

W naszej ofercie posiadamy:

| POMPY | DYSTRYBUTORY | APLIKATORY | OSPRZET
Wyjscia: od 1do 4 - Rozdzielacze - Zebniki smarujace
Sterowanie z PLC - Rozdzielacze progresywne - Kota tanncuchowe smarujace
Do smaru lub oleju - Rozdzielacze elektromecha- - Przewody, osie smarujace,

niczne ztacza
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